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@ Verbinder fur Profilstabe, die eine hinterschnittene Nut aufweisen, sowie Verfahren zum Verbinden von 
Profilstaben 



@ Ein Verbinder (10) fur Profilstabe, die eine hinterschnit- 
tene Nut aufweisen, umfasst einen Grundkorper (13), der 
eine schrage Keilflache (14) aufweist, einen auf der schra- 
gen Keilflache (14) verschiebbaren Keil (15), urn den 
Grundkorper (13) in einer Nut eines ersten Profilstabs zu 
befestigen, und ein Verbindungselement (11, 12), das an 
den Grundkorper (13) gekoppelt ist, urn den Grundkorper 
(13) mit einem zweiten Profilstab zu verbinden. Eine 
Spannschraube (16) ist am Grundkorper (13) gelagert und 
geiangt mit dem Keil (15) in Eingriff, urn den Keil (15) re- 
lativ zum Grundkorper (13) zu verschieben. Eine getrennt 
von der Spannschraube (16) betatigbare Verbindungs- 
schraube (11) ist am Grundkorper (13) gelagert, um den 
Grundkorper (13) mit dem zweiten Profilstab (30) zu ver- 
schrauben. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung belrifft cine Vorrichtung zum Ver- 
binden von Profilstaben, die inindestens eine hinlerschnit- 
tene Nut aufweisen, gemaB dem Oberbegriff von Patentan- 5 
spruch 1, sowie ein Verfahren zum Verbinden von Profilsta- 
ben geiniiB deiii Oberbegriff von Paten lanspruch 14. 
[0002] Vorrichtungen zum Verbinden von Profilstaben^ 
wie beispielsweise Querverbinder, ermoglichen einen be- 
qucmcn Aufbau von Maschincngcstcllen, Arbcitstischen, lO 
Schrankrahmen oder ahnlichen Strukturen aus Profilstaben 
bzw. Strebenprofilen. Diese werden beispielsweise durch 
Schraubenveibindungen zusammengehalten, so dass die 
Verbindungen losbar sind und flexibel gestailel werden kon- 
nen. Verbindungen mittels Schrauben haben den >forteil, i5 
dass aufwcndigc Bearbcitungsvorgange, wic beispielsweise 
VerschweiBen, entfallen und die Ptofilstabe wieder verwen- 
det werden konnen. 

[0003] Die Druckschrift DE 34 38 773 A 1 zeigt beispiels- 
weise eine Querverbindung von zwei senkrecht zueinander 20 
stehenden, mit hinterschnittenen Langsnuten versehenen 
Profilstaben mit einer Verbindungsschraube. Die Verbin- 
dungsschraube greifl init ihrem Gewinde in eine Mutter, die 
in der Langsnut des ersten Profilstabs gehalten wird. Die 
Verbindungsschraube erstreckt sich in der Langsnut des seit- 25 
Lich an dem ersten Profilstab angeschlosscncn zwcitcn Pro- 
filstabs, wobei der Kopf der Verbindungsschraube in einem 
Wiederlagerzylinder gehalten wird. Der Wiederlagerzylin- 
der ist in einer Querbohrung gelagert, die zu diesem Zweck 
in dein zweiten Profilstab vorgesehen ist. Dadurch kann 30 
beim Verbinden der beiden Profilstabe die Verbindungs- 
schraube in der Mutter festgczogen werden, wobei der Kopf 
der Verbindungsschraube durch den Wiederlagerzylinder fi- 
xiert ist. 

[0004] Dicsc Querverbindung hat jcdoch den Nachtcil, 35 
dass eine spanende Bearbeitung notwendig ist. Dadurch ent- 
steht ein groBer Aufwand bei der Bearbeitung und dariiber 
hinaus wird durch die Bohrung die Festigkeit des Streben- 
profils bzw. des Profilstabs beeintrachtigl. Hinzu kommt, 
dass bei einer Wiederverwendung des Profilstabs die Boh- 40 
rungen oftmals an anderer Stelle voigesehen werden miis- 
scn, so dass vcrblcibcnde Bohrungcn aus vorhcrgchendcn 
Aufbauten beim Anblick oder bei der Verwendung storend 
wirken. 

[0005] Die Druckschrift DE40 16 320 zeigt ebenfalls 45 
eine Verbindung von zwei senkrecht aufeinander stehenden 
Strebenprofilen, die an ihren vier Seitenflachen jeweils eine 
hintcrschnittcnc Langsnut aufweisen. In eine Langsnut des 
ersten SUrebenprofils wird ein Nutenstein mit einer Gewin- 
debohrung zur Befestigung einer Verbindungsschraube ein- so 
gcsetzt. In die Langsnut des rcchtwinklig dazu angcordnctcn 
zweiten Slrebenprofils wird ein Wiederlagerstiick fur die 
Verbindungsschraube mittels eines selbsLschneidenden Ge- 
windes befestigt. 

[0006] Auch bei dicser Vcrbindungsvorrichtung bcsteht 55 
das Problem, dass eine spanende Bearbeitung mindestens 
eines der Profilstabe erfolgen muss, um ein Wiederlager fur 
die Verbindungsschraube auszubildcn. Dadurch kann die 
Festigkeit der Verbindung beeintrachtigl werden und es ist 
ein hoher Aufwand bei der Montage und Demontage not- 60 
wcndig. 

[0007] Die Patenischrift DE41 42 273C2 zeigt einen 
Querverbinder, bei dem zwei Keile in eine Langsnut des ei- 
nen anzuschhcBcnden Strcbcnprofils cingcsctzt werden, die 
als Halteglied bzw. Wiederlager fiir die Verbindungs- 65 
schraube dienen. Die Keile werden beim Verbinden der 
Strebenprofile nacheinander in die Langsnut des ersten Slre- 
benprofils eingefuhn und mit ihren spitzen >\^nkeln ineinan- 
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der geschoben. Zusatzlich wird ein elastisch verformbares 
Zwischenstuck in die Nut eingebracht, das bei einem aufein- 
ander Schiebcn der Keile eine Anfangskraft gegen ein Vcr- 
rutschen beider Keile innerhalb der Langsnut erzeugt. Die 
Keile bilden ein Wiederlager fiir den Kopf der Verbindungs- 
schraube innerhalb der Nut, wahrend ihr Schraubengewdnde 
in eine Hammennutter eingeschraubt wird, die in der hinter- 
schnittenen Langsnut des anzuschieBenden zweiten Stre- 
benprofils gehalten wird. 

[0008] Diese Vcrbindungsvorrichtung hat jedoch den 
Nachteii, dass die Montage umstandlich ist und einen hohen 
Zeitaufwand sowie ein erhohtes MaB an handwerklichem 
Geschick erfordert. Dabei ist insbesondere eine sehr genaue 
Positionierung der beiden zu verbindenden Profile notwen- 
dig, wahrend die Verbindungsschraube angezogen wird, da 
ansonsten ein Spalt bzw. Abstand zwischen den Profilen ent- 
sleht. Hinzu kommt noch, dass sich die Keile gegenseitig 
stark verklemmen, sodass sich die Profile nach dem Verbin- 
den nicht oder nur mit groBcm zeitlichen Aufwand trenncn 
lassen. 

[0009] Weiterhin ist in der Druckschrift 
DE 299 07 628 Ul ein Verbinder zum Verbinden zweier mit 
hinterschnittenen Langsnuten versehener Profilstabe ge- 
zeigt, mit einer Grundplatte, die in einer Langsnut des ersten 
Profilstabs platziert wird und dort mit einem Spannstuck 
und einer Spannschraubc festgekiemmt wird. Zur Verbin- 
dung mit dem zweiten Profilstab ist die Grundplatte mit ei- 
nem Klemmteil und einer parallel zur Grundplatte gefiihrten 
Klemmschraube versehen, die mit einem Nutstein zur Befe- 
stigung in der Langsnut des zweiten Profilstabs verschraubt 
ist. 

[0010] Aufgabe der vorlicgenden Erfindung ist cs, cine 
Vorrichtung und ein Verfahren zum Verbinden von mit hin- 
terschnittenen Langsnuten versehenen Profilstaben bzw. 
Strebenprofilen zu schaffcn, womit eine festc Verbindung 
ohne spanende Verarbeilung der ftofilstabe gewahrleislet 
und dennoch eine leichte, schnelle und flexible Montage und 
Demontage ermoglicht wird. 

[0011] Diese Aufgabe wird gelosl durch den Verbinder ge- 
maB Patentanspruch 1 und durch das Verfahren zum Verbin- 
den von Profilstaben gemaB Patentanspruch 14. Weitere vor- 
tcilhaftc Merkmale, Aspektc und Details der Erfindung cr- 
geben sich aus den abhangigen Anspriichen, der Beschrei- 
bung und den Zeichnungen. 

[0012] Vorteile und Merkmale, die im Zusammenhang mit 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung beschrieben werden, 
gelten auch fiir das Verfahren, ebenso wie Merkmale und 
Vorteile des Verfahrcns sich auch auf die Vorrichtung cr- 
strecken. 

[0013] Der erfindungsgemaBe Verbinder dient zum Ver- 
binden von Profilstaben, die mindestens cine hinterschnit- 
tene Nut aufweisen, und umfasst einen Grundkorper zur Be- 
festigung in einer Nut eines ersten Profilstabs, ein Verbin- 
dungselement, das an den Grundkorper gekoppelt ist, um 
den Grundkorper mit einem zweiten Profilstab zu verbin- 
den, eine Spannschraube, die am Grundkorper gelagert ist, 
und eine getrennt von der Spannschraube betatigbare Ver- 
bindungsschraube, die am Grundkorper gelagert ist, um den 
Grundkorper mit dem zweiten Profilstab zu verschrauben. 
Dabei umfasst der Grundkorper eine schrage Keilflache, auf 
der ein Keil vcrschiebbar gelagert ist, wobei die Spann- 
schraube mit dem Keil in Eingriff gelangt, um den Keil rela- 
tiv zum Grundkorper zu verschieben, und wobei am Grund- 
korper ein Anschlag fur das kopfscitige Ende der Spann- 
schraube ausgebildet ist, um beim Losen der Spannschraube 
eine axiale Bewegung der Spannschraube relativ zum 
Grundkorper zu begrenzen. 

[0014] Durch die Vorrichtung wird erreichl, dass ohne 
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spanende Bearbeitung der Profilstabe eine besonders einfa- 
che, schnelle und flexible Montage und Demontage von Pro- 
filstaben bzw. Strcbcnprofilen crfolgen kann. Dadurch, dass 
am Grundkorper eine Anschlagflache fiir das kopfseitige 
Ende der Spannschraube ausgebildet ist, urn eine axiale Be- 
wegung der Spannschraube relativ zum Grundkorper zu be- 
grenzen, wird beiin Losen der Spannschraube diese an ei- 
nem Herausdrehen aus dem Grundkorper gehindert, so dass 
statt dessen der Keil von der Keilfiache weggedriickt wird 
und dadurch auf cinfachc Weisc gcldst wird. Bin zusatzli- 
ches Einwirken auf den Keil, beispielsweise ein Heraus- 
klopfen des Keils, entfallt. 

[0015] Bel der Montage sind wenige Arbeitsschritte not- 
wendig, da die Vorrichtung ais ganzes in die Nut des einen 
Profilstabs eingebracht und durch FesLschrauben befestigt 
wcrdcn kann. In cincm nachstcn Schritt kann auf einfache 
Weise das Anschrauben an den weiteren Profilstab erfolgen. 
[0016] Der verschiebbare Keil ist vorteilhafterweise mit 
cincm Inncngewindc vcrschcn ist, in das die Spannschraube 
eingreift. Dadurch kann der Keil durch bloBes Betatigen der 
Spannschraube relativ zum Grundkorper verschoben wer- 
den, wodurch das Einspannen bzw. Verklemmen in der Nut 
erfolgl. Insbesondere wird der verschiebbare Keil am 
Grundkorper 1>ewegbar gehalten. 

[0017] Vorzugsweise bildet der Grundkorper ein Wieder- 
iagcr fiir die Verbindungsschraubc und/odcr die Spann- 
schraube. Dadurch kann der Keil auf besonders einfache 
Weise durch Betatigen der Spannschraube bewegt bzw. ver- 
schoben werden und eine Keilwirkung erzielen, ohne dass 
ein zusatzliches Absliitzelemenl erforderlich ist. Weiterhin 
lasst sich z. B. durch eine Gewindebohrung innerhalb des 
Keils der Keil durch Betatigung der Spannschraube in bci- 
den Richtungen verschieben. Dadurch wird, insbesondere 
auch eine sehr einfache Demontage moglich. Das Widerla- 
gcr kann z. B. in der Nut durch Verklemmen des Kcils befe- 
stigt bzw. fixiert werden. 

[001 8] Vorzugsweise ist der Grundkorper als Rahmen aus- 
gebildet, in dem der verschiebbare Keil in axialer Richtung 
der Nut gehalten wird. Dainil ergibl sich eine stabile Lage- 
rung des Keils in dem Grundkdrper, was bei der Montage 
und Demontage vorteilhaft ist, da das Einfiihren des Verbin- 
dcrs in die Nut bzw. das Hcrausnehmen aus der Nut erlcich- 
tert wird. Es ergibt sich beim Spannen und Losen des Keils 
eine exakte Fuhrung auf der Keilfiache, die eine genaue Po- 
sitionierung und damit eine sichere Montage der Profilstabe 
zur Folge hat. Weiterhin sind die Schraubenkopfe der Ver- 
bindungs- und Spannschraube gut zuganglich, sodass diese 
z. B. mit handclsUblichem Werkzcug bctStigt werden kfin- 
nen. 

[0019] Bevorzugt ist an einem Ende des rahmenartigen 
Grundkorpcrs ein Steg ausgebildet, der ein durchgchcndes 
Loch zur Aufnahme des Schaftes der Verbindungsschraubc 
aufweist, die zur Befestigung an dem zweiten Profilstab 
dient. Dadurch wird die Verbindungsschraube sicher an dem 
Grundkorper gehalten, ohne dass beim Monticrcn die Ge- 
fahr eines Herausrutschens oder Herausfallens der Verbin- 
dungsschraube besteht. 

[0020] Beispielsweise kann eine Hammcrmuttcr oder cine 
Nutenstein vorgesehen sein, der zur Befestigung der Verbin- 
dungsschraube in einer hinterschnittenen Nut des zweiten 
Profilstabcs dient. Dadurch ergibt sich cine besonders ko- 
stengunstige und sehr einfach zu inontierende Verbindung. 
[0021] Besonders vorteilhaft wird die Anschlagfiache 
durch einen bogcnlormigcn Steg gebildct, die an dem zwei- 
ten Ende des Grundkorpcrs, das dem Ende an dem die Ver- 
bindungsschraube befestigt ist gegeniiber liegt, vorgesehen 
ist. Durch die Bogenform kann trotz eines Anschlags des 
Schraubenkopfes an die Anschlagflache ein Werkzeug zum 



Drehen der Schraube mit dem Schraubenkopf in Eingrifif ge- 
bracht werden, beispielsweise ein Inbusschlussel oder Ku- 
geUnbus-Schraubendreher, der in den Inbus des Schrauben- 
kopfes gesteckt wird. 

5 [0022] Insbesondere hat der Grundkorper beispielsweise 
im Bereich der schragen Keilfiache ein durchgehendes I^h 
zur Aufnahme der Schaftes der Spannschraube, dessen 
Durchmesser geringer ist als der Durchmesser des Kopfes 
der Spannschraube. Dadurch wird ein besonders stabiles 

to Wiederlagcr fur den Kopf der Spannschraube am Grundkor- 
per geschaffen. 

[0023] Vorteilhaft hat das durchgehende Ijoch eine Innen- 
geometrie, die ein Verschieben des Schaftes der Spann- 
schraube senkrecht zur Schraubenachse bzw. zur axialen 
15 Richtung der Schraube ermoglichl. Dadurch kann sich die 
Spannschraube beim Spannen des Keils zum Verklemmen 
innerhalb der Nut zusammen mit Keil in Richtung der 
Klemmbewegung bewegen. 

[0024] Besonders vorteilhaft hat der Grundkdrper zwei in 
20 Langsrichtung verlaufende, parallele Stege, zwischen denen 
der verschiebbare Keil gehalten wird. Dadurch wird der Keil 
schienenartig im Grundkorper gefiihrt, so dass beim Span- 
nen des Keils eine exakte Platzierung auf der Keilfiache er- 
folgt und beim Losen des Keils eine laterale Bewegung des 
25 verschiebbaren Keils und ein dadurch verursachtes, unbeab- 
sichtigtes Verklemmen des Kcils vcrmieden wird. 
[0025] Vorteilhafterweise ist zwischen den beiden paralle- 
len Stegen ein Verbindungsstuck ausgebildet, dessen Ober- 
seite die schrage Keilfiache bildet. Beispielsweise konnen 
30 die parallelen Stege und das Verbindungsstuck einstiickig 
ausgebildet sein. Diese MaBnahmen tragen zu einer beson- 
ders stabilen Konstruktion des Verbinders bei. 
[0026] Vorteilhafterweise hat das Verbindungsstiick eine 
Breite, die der Breite des AuBenschlitzes der Nut entspricht. 
35 Dadurch kann der Vcrbindcr mit seinem Grundkorper inner- 
halb der Nut verschoben und befestigt werden, wahrend das 
Verbindungsstuck im AuBenschlitz der Nut gefiihrt wird, 
Weiterhin wird es durch diese Mafinahme moglich, dass der 
Nutenschlitz durch den eingesetzten Verbinder geschlossen 
40 wird und sich im Bereich des Verbinders eine glatte Seiten- 
flache des Profilstabs ergibt. 

[0027] Vorteilhafterweise haben die parallelen Stege Au- 
Benflachen, die an die Innengeometrie der Nut angepasst 
sind. Dadurch ergibt sich eine besonders exakte Fuhrung in- 
45 nerhalb der Nut und eine gleichmafiige Verteilung der 
Krafte beim Verklemmen des Verbinders innerhalb der Nut 
mittels des verschiebbaren Keils. 

[0028] Auf der Klemmflache des verschiebbaren Keils, 
die sich beim Verkleimnen am Nutengrund abstutzt, konnen 
50 beispielsweise Zahne oder Zahnreihen vorgesehen sein, um 
an dem Nutengrund bzw. der Inncnflache der Nut anzugrei- 
fen. Dadurch ergibt sich eine besonders fesle Klemmwir- 
kung, die sehr hohen Kraften standh^t, ohne dass ein beson- 
ders hoher Gesamtdruck auf die hinterschnittenen Flachen 
55 der Nut notwendig wird, der zu einer Verformung ftihren 
wUrde. 

[0029] Bevorzugt ist am Grundkorper mindestens eine 
Ausnchmung vorgesehen, um ein Werkzeug zum Betatigen 
der Verbindungsschraube und/oder der Spannschraube hin- 
60 durchzufiihren. Damit kann die Verbindungsschraube und/ 
oder Spannschraube beispielsweise durch einen Kugelin- 
busschlussel bzw. -Schraubendreher durch den AuBen- 
schHtz der Nut hindurch innerhalb in der Nut befindlichen 
Grundkorpcrs getrcnnt werden. 
65 [0030] GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird 
ein Verfahren angegeben, das zum losbaren Verbinden 
zweier Profilstabe dient, die mit hinterschnittenen Lpingsnu- 
ten versehen sind, mit den Schritten: 
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Einbringen eines Verbinders, der einen Grundkorper um- 
fasst, in eine hinterschnittene Nut eines Profilstabs; Ver- 
klcmmen des Grundkorpers inncrhalb dcr Nut mittels cincr 
Spannschraube; und Befestigen des Verbinders iiiitlels einer 
Verbindungsschraube an einem weiteren Profilstab; wobei 5 
zum Verklemmen des Grundkorpers ein Keil auf einer 
schragen Keilflache des Grundkorpers verschoben und zum 
Grundkorper gezogen wird; und zuni anschlieBenden Losen 
der Verbindung der Keil durch Betatigen der Spannschraube 
vom Grundkorper wcg gcdruckt wird, wobei die Spann- lO 
schraube in ihrer axialen Bewegung begrenzt wird. 
[0031] Beim I^sen der Spannschraube wird der Keil in 
eine gelbste Position gedriickt, bzw. durch die Wirkung der 
Spannschraube von der schragen Keilflache weg gedriickt. 
Dadurch wird in einem einzigen Arbeitsschritt das Losen 15 
des Keils erreicht, d. h. es entfallcn MaBnahmen wic bci- 
spielsweise das Herausklopfen des Keils aus seiner ver- 
klemmten Position innerhalb der Nut. 
[0032] Das Vcrfahrcn bietet insbcsondcre den Vorteil, 
dass es eine sehr schnelle Montage und Deinontage ohne 20 
spanende Bearbeitung ermoglicht. Weiterhin kann der Ver- 
binder als Ganzes in die Nut eingebracht und dort unabhan- 
gig von der Befesligung an dem weiteren Profilstab fixiert 
werden. Beim anschlieBenden Verbinden mil dem weiteren 
Profilstab mittels der Verbindungsschraube wird eine Zug- 25 
kraft auf den weiteren Profilstab ausgcubt, sodass auch bei 
ungenauer Positionierung kein Spalt zwischen den Profilsta- 
ben verbleibl. 

[0033] Zusatzliche Halle- oder Anschlagstiicke sind nicht 
mehr erforderlich und entsprechende Arbeitsschritte, die da- 30 
mit verbunden sind, entfallen. 

[0034] Vortcilhaftcrwcisc wird bei dem Verfahren ein cr- 
findungsgemafier Verbinder verwendet. Bevorzugt erfolgt 
das Losen des Keils aus seiner Verklemmung durch Drehen 
einer Spannschraube. 35 
[0035] Nachfolgend wird die Eriindung anhand eines be- 
vorzugten Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen: 
[0036] Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Vor- 
richtung zum Verbinden zweier senkrecht aufeinander ste^ 
hender Profilstabe, die eine bevorzugte Ausfuhrungsform 40 
der Eriindung ist; 

[0037] Fig. 2 cine Seitcnansicht dcr in Fig. 1 gczcigtcn 
Vorrichtung mit gelostem Keil; 

[0038] Fig. 3 die Seitcnansicht von Fig. 2, jedoch mit ge- 
spanntem Keil; 45 
[0039] Fig. 4 eine Darstellung der Vorderseite des in Fig, 
1 gezeigten Verbinders, jedoch ohne eingesetzte Verbin- 
dungsschraube und Hammermuttcr; 
[0040] Fig. 5 eine Darstellung der Ruckseite des in Fig. 1 
gezeigten Verbinders; 50 
[0041] Fig. 6 cine Draufsicht auf den in Fig. 1 gezeigten 
Verbinder; 

[0042] Fig. 7 eine Darstellung zweier senkrecht zueinan- 
der positionierter Profilstabe, die mil der Vorrichtung gemSB 
Fig. 1 verbunden sind; und 55 
[0043] Fig. 8 eine schematische Darstellung eines 
Schnitts durch den in Fig. 7 gezeigten Profilstab entlang der 
Linic A-A'. 

[0044] Fig. 1 zeigl einen Verbinder 10 als bevorzugte 
Ausfuhrungsform der Erfindung in perspektivischer Dar- 60 
stcUung. Dcr Verbinder 10 umfasst einen langlichcn Grund- 
korper 13, der zum Einbringen und Halten in einer hinter- 
schnittenen Nut 41 eines ersten Profilstabs 40 dient (siehe 
Fig. 8). Der Verbinder 10 bildet ein Widerlager fur eine Ver- 
bindungsschraube 11, die an seinem vorderen Ende gelagert 66 
ist. Die Verbindungsschraube 11 tragi eine Mutter in Form 
einer Hammermutter 12, die zum Einbringen und Halten in 
einer hinterschnittenen Nut 31 eines zweiten Profilstabs 30 
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dient (siehe Fig. 7). 

[0045] An dem Grundkorper 13 ist eine schrage Keilfla- 
che 14 ausgebildct. Auf der schragen Keilflache 14 ist ein 
verschiebbarer Keil 15 in axialer Richlung des Verbinders 
10 bewegbar gelagert, so dass er sich bei einer Verschiebung 
in axialer Richtung in der Figur nach oben bzw. nach unten 
bewegt, d. h. in einer Richlung senkrecht zur Verschie- 
bungsrichtung. 

[0046] Der verschiebbare Keil 15 wird durch eine Spann- 
schraube 16 bcwcgl, deren Schaft 16a mit einem Gcwinde 
versehen ist, das mil dem verschiebbaren Keil 15 in Eingriff 
steht. Zu diesem Zweck ist in dem Keil 15 eine Bohrung 15a 
mit einem Innengewinde ausgebildet, die in axialer Rich- 
lung verlaufl und in die sich der Schaft 16a der Spann- 
schraube 16 erslreckt, so dass das Gewinde der Spann- 
schraube 16 in das Innengewinde des Keils 15 eingrcift. Bei 
einer Betatigung der Spannschraube 16 wird der Keil 15 
aufgrund der Steigung des Gewindes in axialer Richlung 
verschoben. 

[0047] Der verschiebbare Keil 15 hat an seiner Oberseile 
zwei Reihen von Zahnen bzw. zackenartigen Vorsprungen 
ausgebildet. Beim Spannen des Keils durch Anziehen der 
Spannschraube 16 wird die Oberseile mil den Zahnen gegen 
eine Innenwand der Nui gedriickt, in der sich der Verbinder 
10 bei der Montage befindet. Die Zahne greifen an der In- 
nenwand an und bewirken einen fcstcn • Halt beim Ver- 
klemmen des Keils 15 in der Nut. 

[0048] Der Grundkorper 13 hat eine auBere Form, die an 
die Innengeometrie der Nut 41 angepasst ist, in die er bei der 
Montage eingebracht wird. Dadurch kann der Verbinder 10 
innerhalb der Nut 41 in axialer Richtung, also in Richtung 
dcr Langsachsc der Nut, verschoben werden. Dazu hat dcr 
Grundkorper 13 schrag ausgebildete Gleitfl^chen 13a zur 
Abstutzung am Nutengrund. 

[0049] Am Grundkorper 13 sind zwei parallel zucinandcr 
ausgerichtete, in Langsrichtung verlaufcnde Siege 17, 18 
ausgeformt, zwischen denen der verschiebbare Keil 15 ge- 
halten wird. Die innen gelegenen Seiien der Stege 17, 18, 
die sich gegenuber liegen, bilden laterale Gleitilachen fur 
den verschiebbaren Keil 15, so dass er schienenartig in dem 
GrundkSrper 13 gefuhrl wird. Das heiBt, der Grundkdrper 
13 ist rahmenartig ausgestaltet. Er bildet einen Hallcrahmcn 
fur den verschiebbaren Keil 15. 

[0050] Am vorderen Ende des Grundkorpers 13 ist ein 
quer verlaufender Steg 19 ausgebildet, der mil einem durch- 
gehenden Loch versehen ist, durch das sich der Schaft der 
Verbindungsschraube 11 in axialer Richtung erstreckt um 
die Verbindungsschraube 11 zu lagem. Der Steg 19 bildet ei- 
nen Anschlag fiir den Kopf 11a der Verbindungsschraube 
U, so dass er als Widerlager fur die Verbindungsschraube 11 
dient, wcnn diesc in der Hammermutter 12 festgezogen 
wird, die sich bei der Montage in der Nut des anzuschlieBen- 
den Profilstabs befindet 

[0051] Im Kopf 11a der Verbindungsschraube 11 isl eine 
Innensechskantdffnung als Inbus ausgebildet, die zum Fest- 
ziehen oder Lbscn der Verbindungsschraube 11 mit einem 
Inbusschlussel bzw. einem Kugelinbus-Schraubendreher 
dient. Ebenso ist im Kopf 16b der Spannschraube 16 fur den 
Keil 15 eine Innensechskanloffnung vorgesehen, so dass die 
Spannschraube 16 mit demselben Inbusschlussel bzw, 
Schraubendreher gcspannt oder gclost werden kann. 
[0052] Zwischen den beiden Langsstegen 17, 18 des 
Grundkorpers 13 ist eine Offnung vorgesehen, durch die ein 
Zugang zum Kopf 11a der Verbindungsschraube 11 fiir das 
geeignete Werkzeug geschaffen wird, wobei die Offnung 
auch Raum fur eine axiale Bewegung des Kopfes 11a der 
Verbindungsschraube 11 bietet. Dazu befinden sich jeweils 
in einem Teilbereich der Langsslege 17, 18 an deren oberen 
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Randern Ausnehmungen bzw. Aussparungen, die im Be- 
reich des Kopfes 11a der Verbindungsschraube 11 den Ab- 
stand zwischen den schrag angcformten Langsstcgen 17, 18 
vergroBem, was in der in Fig, 6 gezeigten Draufsicht auf den 
Verbinder 10 gut zu erkennen ist. 5 
[0053] Die Fig. 1 und 6 zeigen weiterhin, dass am hinteren 
Ende des Grundkorpers 13 ein weilerer quer verlaufender 
Steg bzw. Quersteg 20 angebracht ist. Der Quersteg 20 er- 
streckt sich zwischen den beiden hinteren Enden der Langs- 
stegc 17, 18 imd bildet cine Anschlagflache 20a fur den lO 
Kopf 16b der Spannschraube 16. Der Quersteg 20 ist bogen- 
formig ausgebildet, wie es aus der in Fig. 5 dargestellten 
Draufsicht auf das hintere Ende des Verbinders erkennbar 
ist, um einen Zugang zum Kopf 16b der Spannschraube 16 
mit dem geeigneten Schraubendreher zu ermoglichen, 15 
[0054] Bcim Loscn der Spannschraube 16 wird diese aus 
dem Keil 15 herausgedreht, bis sie an die Anschlagflache 
20a stoBt, die sie in ihrer axialen Bewegung begrenzt. Beim 
wcitcrcn Hcrausdrchcn der Spannschraube 16 aus dem Keil 
15 wird der Keil 15 durch die Steigung des Schraubenge- 20 
windes von der schragen Keiiflache 14 weg gedriickt und 
dadurch aus seiner Klemmposition gelOst. Dies ist ein be- 
sonderer Vorteil der hier gezeigten bevorzugten Ausfiih- 
rungsform, da hierdurch die Demontage noch weiter erleich- 
tert wird. 25 
[0055] Im Bereich des Kopfes der Spannschraube 16 sind 
in den beiden LSngsstegen 17, 18 ebenfalls Ausnehmungen 
ausgebildet, um Raum fiir den Schraubenkopf bereitzustel- 
len und ein Spiel der Schraube in axialer Richtung zu er- 
moglichen. 30 
[0056] Tm Bereich der schragen Keiiflache 14 befindet 
sich zwischen den beiden Langsstcgen 17, 18 ein Vcrbin- 
dungsstuck 21, das die beiden Langsstege 17, 18 verbindet 
und auf dem die schrage Keiiflache 14 ausgebildet ist. Das 
Vcrbindungsstuck 21 ist kcilfbrmig und crstreckt sich auf 35 
der Unterseite des Grundkorpers 13 aus diesem heraus. Bs 
hat eine Breite, die der Schlitzbreite des AuBenschlitzes der 
Nut 41 entspricht, in der der Grundkdrper 13 bei der Mon- 
tage gefiihrt wird (siehe auch Fig. 8). 
[0057] Fig. 1 ist weiterhin zu enuiehmen, dass auf ^hnli- 40 
che Weise am vorderen Ende des Grundkorpers 13 an des- 
scn Unterseite ein Ansatz 22 ausgebildet ist, dcsscn Brcitc 
an die Schlitzbreite des Nutenschlitzes angepasst ist. Da- 
durch wird der Grundkorper 13 in der Nut gehalten, wah- 
rend der Ansatz 22 und ein Teil des Verbindungsstucks 21 in 45 
den AuBenschlitz der Nut 41 ragen. 
[0058] Die Unterseiten der Langsstege 17, 18 ragen seit- 
lich gegeniiber dem Vcrbindungsstuck 21 und dem Ansatz 
22 hervor und bilden dadurch Stiilzflachen, um sich in der 
Hinterschneidung der Nut abzustutzen. 50 
[0059] Fig. 2 zeigt eine Scitenansicht des Verbinders 10. 
Dabei befindet sich der verschiebbare Keil 15 in einer Posi- 
tion, in der er geldst ist. Der Schaft der Spannschraube 16 er- 
sUreckt sich in der Langsrichtung des Verbinders 10 durch 
das Vcrbindungsstuck 21. Das Ende des Schaftes befindet ss 
sich innerhalb des bewegbaren Keils 15 und steht mit sei- 
nem Gewinde in Eingrifif. Der Keil 15 ist in dieser entspann- 
ten Position von der Keiiflache 14 des Verbindungsstucks 21 
beabstandel. Die Oberseite des Keils 15 mit den darauf aus- 
gebildeten Zahnen liegt knapp unterhalb der oberen Rander 60 
der Langsstege 17, 18. 

[0060] In dieser Position wird der Verbinder 10 in die Nut 
41 des Profilstabs 40 von dessen Stimseite her eingefiihrt 
und innerhalb der Nut 41 so weit vcrschoben, dass nur noch 
der Schaft der Verbindungsschraube 11 mit der Hammer- 65 
mutter 12 an der Stimseite des Profilstabs 40 herausragt 
(siehe Fig. 7). Die Oberseite des Verbinders 10 liegt mit den 
Gleitflachen 13a am Nutengrund an (siehe Fig. 8). 
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[0061] Der in Fig. 2 nach unten herausragende Teil des 
Verbindungsstucks 21 und der nach unten herausragende 
Ansatz 22 befinden sich im AuBenschlitz der Nut 41. Durch 
Drehen des Kopfes 16b der Spannschraube 16 kann nun der 
Keil 15 gespannt werden. 

[0062] Fig. 3 zeigt ebenfalls eine Scitenansicht des Ver- 
binders 10, wobei der Keil 15 jedoch in einer Position ist, in 
der er gespannt ist. Das Gewinde der Spannschraube 16 ist 
in dieser Position weiter in den Keil 15 hinein gedreht. Die 
Spannschraube 16 stutzt sich dabei mit ihrem Kopf 16b an 
der Ruckseite des Verbindungsstucks 21 ab, das sie mit ih- 
rem Schaft durchdringt. Somit bildet das VerbindungsstUck 
21 des Grundkorpers 13 das \\^derlager fur die Spann- 
schraube 16 zum Spannen des Keils 15. 
[0063] Durch Anziehen der Spannschraube 16 wird der 
Keil 15 zum Verbindungsstiick 21 bzw. zur daran ausgcbil- 
deten schragen Keiiflache 14 bin gezogen. Sobald der Keil 
15 beim Festziehen der Spannschraube 16 mit seiner schra- 
gen Gleitflachc mit der schragen Flache 14 des Verbin- 
dungsstucks 21 in Kontakt gerat, wird er in eine Bewegung 
senkrecht zur Langsachse gezwungen, d. h., in der Fig, 3 
nach oben. Dadurch ragt die Oberseite des Keils 15 mit den 
daran ausgebildeten Zahnen iiber den oberen Rand des 
Grundkorpers 13 hinaus, so dass die 2^ne sich in den Nu- 
tengrund einkrallen bzw. eingreifen (siehe Fig. 8). In dieser 
Position des Keils 15 ist der Verbinder 10 in der Nut 41 fest 
verankert. An der Stimseite des Profilstabs 40 ragt die Ver- 
bindungsschraube 11 gegebenen falls mit der Hammermutter 
12 heraus und kann in der Nut 31 des Profilstabs 30 veran- 
kert werden (siehe Fig. 7). 

[0064] Die Bohmng innerhalb des Verbindungsstucks 21, 
durch die sich der Schaft 16a der Spannschraube 16 er- 
su-eckt, ist elliptisch geformt oder hat einen so groBen 
Durchmesser, dass sich die Spannschraube 16 zusammen 
mit dem Keil senkrecht zur Langsachse des Verbinders vcr- 
schieben kann. 

[0065] Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf das vordere Ende 
des Grundkorpers 13, d. h. auf den Quersteg 19, in dem die 
Verbindungsschraube 11 gelagert ist. In der Mitle des Quer- 
stegs 19 befindet sich ein durchgehendes Loch zur Lagerung 
des Schaftes der Verbindungsschraube 11. Der untere An- 
satz 22 dicnt zur Fiihrung in dem AuBenschlitz der Nut 41. 
Die Oberseiten bzw. Gleitflachen 13a sind schrag gestaltet 
und an schrage Flachen im Nutengrund angepasst (siehe 
Fig. 8). Auf beiden Seiten neben dem Ansatz 22 sind Stutz- 
flachen 19b ausgebildet, um den Grundkorper 13 hinter den 
Nutenrandern, d. h. in der Hinterschneidung, abzustutzen 
(siehe Fig. 8). 

[0066] Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf das hintere bzw. 
riickseitige Ende des Gmndkorpers 13. Der Kopf 16b der 
Spannschraube 16 ist aus dieser Sicht hinter dem bogenfor- 
migen Quersteg 20 angeordnel, so dass er beim Herausdie- 
hen der Spannschraube 16 in seiner axialen Verschiebung 
durch den bogenformigen Quersteg 20 begrenzt wird. Ober- 
halb des Grundkorpers 13 ragen die Zahnc des Keils 15 her- 
aus. 

[0067] Fig. 6 zeigt eine Draufsicht auf den Verbinder 10 
mit gclostem Keil 15. Die hier sichtbarc Scitc des Verbin- 
ders 10 Uegt in montiertem Zustand am Nutengrund an. 
Zwischen den beiden Langsstegen 17, 18 befindet sich der 
verschiebbare Keil 15 mit den beiden an seiner Oberseite 
ausgebildeten Zahnreihen. Der Schaft 16a der Spann- 
schraube 16 ragt aus der schragen Keiiflache 14 heraus und 
grcift mit seincm Gewinde in das Innere des Keils 15. Der 
Kopf 16b der Spannschraube ist durch die breite Offnung 
zwischen den Langsstegen 17. 18, in der er sich befindet, zur 
Betatigung von oben zugSnglich. Beim Festdrehen der 
Spannschraube 16 in dem Keil 15 bewegt sich der Keil 15 in 
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der hier gezeigten Ansicht nach rechts. 
[0068] Der Kopf 11a der Verbindungsschraube 11 ist 
cbenfalls durch cine relativ breitc Offnung zwischcn den 
Langsslegen 17, 18 zuganglich, um die Verbindungs- 
schraube zu betatigen. Dadurch wird die Hammermutter 12 
angezogen. 

[0069] Fig. 7 zeigl die beiden inileinander verbundenen, 
senkrecht zueinander ausgerichteten Profilstabe 30 und 40. 
Die Profilstabe 30, 40 bzw. Strebenprofile sind an ihren 4 
Seitenflachen mit den Langsnuten 31, 41 vcrsehen, Der Pro- 
filstab 40 stoBt mit seiner Stirnseite an eine Seitenfl^che des 
Prolilstabs 30. In der binterschnittenen Nut 41 des Profil- 
stabs 40 ist der Verbinder 10 angeordnet und durch den ge- 
spannten Keil in der Nut 41 verkleinint Der Kopf 16b der 
Spannschraube 16 ist durch den AuBenschlitz der Nut 41 zu- 
ganglich, um ihn mit cincm Kugelinbusschliissel bzw. • 
schraubendreher zu betatigen. Der Schaft 16a der Spann- 
schraube durchdringt das Verbindungsstuck 21 und den dar- 
unter licgenden vcrschicbbaren Keil 15, und ragt an dcssen 
Ende hervor. 

[0070] Der Kopf 11a der Verbindungsschraube 11 ist 
ebenfalls uber den AuBenschlitz der Nut 41 des Profilstabs 
40 zuganglich, um ihn zu betatigen. Beiin Festziehen der 
Verbindungsschraube 11 wird der Profilstab 30 mit seiner 
Seitenflache zur Stirnseite des angeschlossenen Ptofiistabs 25 
40 gczogcn, da die Hammermutter 12, die zuvor in die Nut 
31 eingebracht wurde, sich in der Hinterschneidung der Nut 
31 abstutzt, wahrend der Grundkfirper 13 in der Nut 41 des 
anderen I'rofilstabs 40 fixiert ist. 

[0071] Fig, 8 zeigt einen Schnitl durch den zweiten Profil- 30 
stab 40 entlang der Linie A-A' von Fig. 7. Der im Quer- 
schnitt urapczformigc Grundkorpcr 13 stutzt sich mit scinen 
Gleitflachen 13a am Nutengrund ab, der schrag angeordnete 
Innenflachen aufweist. In einem zentralen Bereich des Nu- 
tcngrundcs stoBcn die Zahnc des Kcils IS an den Nuten- 
grund. Der Kopf 16b der Spannschraube 16 ist von oben zu- 
gangHch, um den Keil festzuziehen oder zu losen. Das Ver- 
bindungsstuck 21 befindet sich zwischen den Konten des 
AuBenschlitzes der Nut 41. 



15 



20 



35 



40 



Bezugszeichenliste 

10 Verbinder 

11 Verbindungsschraube 
Ua Kopf der Verbindungsschraube 

12 Haminemiutter 

13 Grundkorper 
13a Gleitflachen 

14 schrage Keilflache 

15 verschiebbarer Keil 
15a Bohrung 

16 Spannschraube 
16a Schaft der Spannschraube 
16b Kopf der Spannschraube 
17, 18 Langsstcgc 
19, 20 Querstege 
19b Stutzflachen 

20a Anschlagflachc fur Spannschraube 

21 Verbindungsstuck 

22 Ansatz 

30 Profilstab 

31 Nut 

40 Profilstab 

41 Nut 

Patentanspruche 
1. Verbinder fur Profilstabe, die eine hinterschnittene 
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Nut aufweisen, mit einem Grundkorper (13) zur Befe- 
stigung in einer Nut eines ersten Profilstabs (40), 
einem Verbindungseicment (11, 12), das an den Grund- 
korper (13) gekoppelt ist, um den Grundkorper (13) mit 
einem zweiten Profilstab (30) zu verbinden, 
einer Spannschraube (16), die am Grundkorper (13) 
gelagerl ist, und einer gelrennt von der Spannschraube 
(16) betatigbaren Verbindungsschraube (11), die am 
Grundkorper (13) gelagert ist, um den Grundkorper 
(13) mit dem zweiten Profilstab (30) zu verschrauben 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Grundkorper (13) eine schrage Keilflache (14) um- 
fasst, auf der ein Keil (15) verschiebbar gelagert ist, 
wobei die Spannschraube (16) mit dem Keil (15) in 
Eingriff gelangt, um den Keil (15) relativ zum Grund- 
korper (13) zu verschiebcn und dabei den Grundkorper 
(13) in der Nut (41) des ersten Profilstabs (40) zu ver- 
klemmen, und 

am Grundkorper (13) ein Anschlag (20a) fur das kopf- 
seitige Ende der Spannschraube (16) ausgebildet ist, 
um beim I^sen der Spannschraube (16) eine axiale Be- 
wegung der Spannschraube (16) relativ zum Grundkor- 
per (13) zu begrenzen. 

2. Verbinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass der verschiebbare Keil (15) mit einem Innen- 
gewinde vcrsehen ist, in das die Spannschraube (16) 
eingreift. 

3. Verbinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Grundkorper ein W^iderlager fur die 
Verbindungsschraube (11) und die Spannschraube (16) 
bildet. 

4. Verbinder nach einem der vorhcrgehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkorper 
(13) als Rahmen ausgebildet ist, in dem der verschieb- 
bare Keil (15) in axialer Richtung gcfiihrt wird. 

5. Verbinder nach einem der vorhcrgehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (20a) 
durch einen bogenformigen Steg an dem zweiten Ende 
des Grundkorpers (13) gebildet wild. 

6. Verbinder nach einem der vorhcrgehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundk5rper 
(13 im Bereich der schragen Keilflache (14) ein durch- 
gehendes Loch aufweist, durch das sich der Schaft 
(16a) der Spannschraube (16) erstreckt, wobei der 
Lochdurchmesser geringer ist als der Durchmesser des 
Kopfes (16b) der Spannschraube (16), 

7. Verbinder nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass das durchgchende Loch cine InncngeomeUic 
aufweist, die ein Verschieben des Schaftes (16b) der 
Spannschraube (16) senkrecht zu ihrer Langsachse er- 
moglicht. 

8. Verbinder nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkorper 
(13) zwei in LSngsrichtung verlaufende, parallele 
Stege (17, 18) aufweist, zwischen dencn der verschieb- 
bare Keil (15) gehalten wird. 

9. Verbinder nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass zwischen den beiden parallclcn Stcgen (17, 
18) ein Verbindungsstuck (21) ausgebildet ist, dessen 
Oberseite die schrage Keilflache (14) bildet. 

10. Verbinder nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass die parallelen Stege (17, 18) und das Verbin- 
dungsstuck (21) einstUckig ausgebildet sind. 

11. Verbinder nach einem der Anspriiche 9 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsstuck (21) 
eine Breite aufweist, die der Breite des AuBenschlitzes 
der Nut (41) entspricht, 

12. Verbinder nach einem der Anspriiche 8 bis 11, da- 
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durch gekennzeichnet, dass die parallelen Stege (17, 
18) AuBenflachen aufweisen, die an die Tnnengeome- 
trie dcr Nut (41) angcpasst sind. 

13. Verbinder nach einein der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass der verschieb- 5 
bare Keil (15) auf seiner Klemmflache Zahne aufweist, 
die beini Veri&Iemmen an einer Innenflache der Nut 
(41) angreifen. 

14. Verfahren zum Ibsbaren Verbinden zweier Profil- 
stabc, die mit hinterschnittcnen Langsnuten versehen lO 
sind, mit den Schritten: 

Einbringen eines Verbinders (10), der einen Grundkor- 
per (13) umfasst, in eine hinterschnittene Nut (41) ei- 
nes Flofilstabs (40); 

Verklemmen des Grundkorpers (13) innerhalb der Nut 15 
(41) mittcls einer Spannschraubc; und 
Befestigen des Verbinders (10) mittels einer Verbin- 
dungsschraube (11) an einem weiteren Profilstab (30); 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zum Verklemmen des Grundkorpers (13) ein Keil (15) 20 
auf einer schragen Keilflache des Grundkorpers (13) 
verschoben und zum Grundkdrper (13) gezogen wird; 
und 

zum anschlieBenden Losen der Verbindung der Keil 
(15) durch Betatigen der Spannschraube (16) vom 25 
Grundkorpcr (13) wcg gedriickt wird, wobei die 
Spannschraube in ihrer axialen Bewegung begrenzt 
wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Verbinder (10) nach einem der An- 30 
spruche 1 bis 1 3 verwendet wird. 
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